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Uvob

Nase spolec¢nost pusobi na trhu od roku 1993. Zabyvame se vyrobou kabelovych nosnych systému a v posled-
nich letech i zakazkovym CNC obrabénim. Jsme mald rodinnad firma, kterd dba na individualni pristup ke kaz-
dému projektu a realizaci zakazek v co nejkratSich terminech.

Nase vyrobky prosly zatéZovacimi zkouskami na VUT v Brné a naslednou certifikaci v Elektrotechnickém zku-
Sebnim Ustavu v Praze. Pro zabezpeceni kvality vyrobku je v nasi spole¢nosti zaveden systém jakosti ISO 9001.

MATERIAL A POVRCHOVA UPRAVA

STANDARD: SENDZIMIROVE ZINKOVANi

Kabelové rosty, tvarovky a vétsina prislusenstvi jsou standardné vyrobeny z ocelového pozinkovaného plechu
DX51D + Z275-M-A-C. Plechy jsou pozinkovany tzv. Sendzimirovou metodou zinkovani. Vrstva zinku odpovida
priblizné 20pm. Tento materidl je vhodny zejména do vnitinich a suchych prostord.

ZAROVE ZINKOVANi

Zarové zinkovani oceli se provadi ponofenim oceli do zinkové lazné&. Vznikne tak silnd vrstva zinku, priblizné
60 pm. Vyrobky pozinkované ponorem maji velmi dlouhou Zivotnost a vyborné odolavaji vnéjsim mechanickym
vlivdm. Dostupnost vyrobkl v této povrchové Upravé Vam sdéli nase obchodni oddéleni. Do objednavky je nutné
uveést zkratku ,,zz" za kddem zboZi (napf.: Rz 30/300/z2).

NEREZ

Zakladni sestavu je mozné objedndvat i v nerezovém provedeni, jakost AISI 304. Rozméry jednotlivych kompo-
nentl se mohou oproti standardu lisit.

Dostupnost vyrobkd Vam sdéli nase obchodni oddéleni.

Do objednavky je nutné uvést zkratku ,,n" za kddem zboZi (napk.: Rz 30/300/n).

LAKOVANI
Cely systém je mozné praskové nalakovat barvou dle vzorniku RAL. Dostupnost a cenu zboZi Vam sdéli nase
obchodni oddéleni.

BALENI

Kabelové rosty doddvame ve svazcich na drevénych prokladkach nebo paletach. Ostatni prislusenstvi dodava-
me zabalené v kartonech, bednach nebo na paletach. Bedny a palety jsou zalohované. MnoZstvi kusG v baleni
neni limitovano, vse prizplsobime potiebam zakaznika.




KABELOVE ROSTY

Typ Rz

»¢ A
(mm) (mm) (kg/ks)

Rz 10/300 100 100 300 9x300 2 T | |

Rz 10/500 100 300 500 5x500 2 76 N

Rz 15/300 150 100 300 9300 2 A | |

Rz 15/500 150 300 500 5x500 2 o | |

Rz 20/300 200 100 300 9x300 2 ss WM 3 3

Rz 20/500 200 300 500 5x500 2 s1 WM

Rz 25/300 250 100 300 9300 2 ss [N ; oo
Rz 25/500 250 300 500 5500 2 s2 [N d=EEEE==T=T=1= L | B
Rz 30/300 300 100 300 9x300 2 CPO | | h \ i

Rz 30/500 300 300 500 5500 2 s3 W N

Rz 40/300 400 100 300 9x300 2 YA | | i : ]

Rz 40/500 400 300 500 5500 2 s7 B 0 gl s
Rz 50/300 500 100 300 9x300 2 03 [N I ]

Rz 50/500 500 300 500 5x500 2 CF | |

Rz 60/300 600 100 300 9x300 2 u R g .

Rz 60/500 600 300 500 5x500 2 9,5 .. reocoooooodql . ]

il O
0 { o
(kg/ks) 0 0
Rze 10/300 100 100 300 9x300 1,5 59 . \ 5 ooooooood
Rze 10/500 100 300 500 5x500 1,5 5,7 . i
Rze 15/300 150 100 300 9x300 1,5 6,1 . g . 8
Rze 15/500 150 300 500 5x500 1,5 59 . b =
Rze 20/300 200 100 300 9x300 1,5 6,6 . A
Rze 20/500 200 300 500 5x500 1,5 6,1 .
Rze 25/300 250 100 300 9x300 1,5 6,2 .
Rze 25/500 250 300 500 5x500 15 6,3 .
Rze 30/300 300 100 300 9x300 1,5 7.2 .
Rze 30/500 300 300 500 5x500 1,5 6,5
Rze 40/300 400 100 300 9x300 1,5 7.8 .
Rze 40/500 400 300 500 5x500 15 6,8 . ERONONICKE
Rze 50/300 500 100 300 9x300 15 8,5 . RESENI
Rze 50/500 500 300 500 5x500 1,5 7.3 .
Rze 60/300 600 100 300 9x300 1,5 8,9 .
Rze 60/500 600 300 500 5x500 15 7,5 ...

V nerezovém provedeni je standardni délka roStu 2m.

z3rové zinkovani I:l lakovani I:l nerez




KABELOVE ROSTY  Kabelowy rost s prickou ,C"

Typ Rzn

B c >¢ i
(mm) (mm) (mm) (kg/ks)

Rzn 10/300 100 100 300 2 77 B

Rzn 10/500 100 300 500 2 75 B H dl e

Rzn 15/300 150 100 300 2 s W

Rzn 15/500 150 300 500 2 72 B

Rzn 20/300 200 100 300 2 s3 B H .

Rzn 20/500 200 300 500 2 s1 B

Rzn 25/300 250 100 300 2 ss B ¥ ] >

Rzn 25/500 250 300 500 2 s4 N : > ]

Rzn 30/300 300 100 300 2 so N

Rzn 30/500 300 300 500 2 s7 N

Rzn 40/300 400 100 300 2 ss N B O

Rzn 40/500 400 300 500 2 o3 [N )

Rzn 50/300 500 100 300 2 103 [l 3

Rzn 50/500 500 300 500 2 I | | 0 0

Rzn 60/300 600 100 300 2 w07 [N

Rzn 60/500 600 300 500 2 s [N ° °
g 0 o
g 0

>¢ e
(mm) (kg/ks)

Rzne 10/300 100 100 300 15 58 H J al B

Rzne 10/500 100 300 500 15 s7 B ]

Rzne 15/300 150 100 300 15 o1 B - N

Rzne 15/500 150 300 500 15 e | |

Rzne 20/300 200 100 300 15 e+« N

Rzne 20/500 200 300 500 15 s N

Rzne 25/300 250 100 300 15 7 B

Rzne 25/500 250 300 500 15 2 B A-A

Rzne 30/300 300 100 300 15 o N ( 1:1 )

Rzne 30/500 300 300 500 15 76 B

Rzne 40/300 400 100 300 15 O | | ?g

Rzne 40/500 400 300 500 15 7 [N EKONOMICKE F—‘L

Rzne 50/300 500 100 300 15 s4 B RESENT 77 15

Rzne 50/500 500 300 500 15 72 B Q*_

Rzne 60/300 600 100 300 15 ss N o

Rzne 60/500 600 300 500 15 75 B

I:l Zarové zinkovani I:l lakovani



Obj. kéd

KABELOVE ROSTY

Typ Rzs

Kabelovy rost vysoky

Rzs 15/300
Rzs 15/500
Rzs 20/300
Rzs 20/500
Rzs 25/300
Rzs 25/500
Rzs 30/300
Rzs 30/500
Rzs 40/300
Rzs 40/500
Rzs 50/300
Rzs 50/500
Rzs 60/300
Rzs 60/500

V nerezovém provedeni je standardni délka rostu 2m.

150
150
200
200
250
250
300
300
400
400
500
500
600
600

100
300

9x300
5x500
9x300
5x500
9x300
5x500
9x300
5x500
9x300
5x500
9x300
5x500
9x300
5x500

(mm)

N NN N NN NN NN NN NN

(kg/ks)

o
2s B
13,2
127 I
134 B
128 I
138

3 B
s
134

CH |
s [
157 |l
14z

Spojeni vysokych rostd a vysokych tvarovek se provadi pomoci spojek SRzs nebo SRkzs.

Obj. kéd

Rzt 20
Rzt 25
Rzt 30
Rzt 40
Rzt 50
Rzt 60

Tézky rost slouzi k preklenuti velkych rozpéti az 6m.

KABELOVE ROSTY

A
(mm)

200
250
300
400
500
600

Typ Rzt

(mm)

2

NN N NN

(kg;aks)
16
16,3
16,7
07/l
17,7
18,4

Spojeni tézkych rostd se provadi pomoci tzv. tézké spojky SRzt.

TEZKY ROST

PRO VELKA
ROZPETI
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TVAROVKY
Tyvp KRz 45

Obj. kéd (mAm) (mBm) (mm)
KRz 10/45 100 300 2
KRz 15/45 150 300 2
KRz 20/45 200 330 2
KRz 25/45 250 350 2
KRz 30/45 300 370 2
KRz 40/45 400 420 2
KRz 50/45 500 460 2
KRz 60/45 600 500 2

TVAROVKY
Typ KRzn 45

(mm) (mm)
KRzn 10/45 100 300 2
KRzn 15/45 150 300 2
KRzn 20/45 200 330 2
KRzn 25/45 250 350 2
KRzn 30/45 300 370 2
KRzn 40/45 400 420 2
KRzn 50/45 500 460 2
KRzn 60/45 600 500 2

D zarové zinkovani I:l lakovani

Koleno 45°

[ [ ) (] r3
0 0
0 1] N
O ] N\
0 0 X
] 0
» 0 0 OO &
] 0 2, &
i 0 £ A
0 0 0, &, D
0 0 2, <,
o 1 e e C, <
| = OO
&
l—J 250 Q 0
O

EKONOMICKE
RESENI

(kg/ks) (mm) (kg/ks)
15 .. KRze 10/45 100 300 15 1,1
1,7 .. KRze 15/45 150 300 15 1,2
19 .. KRze 20/45 200 330 5 15

2 .. KRze 25/45 250 350 15 18
2,2 .. KRze 30/45 300 370 15 2
2,6 .. KRze 40/45 400 420 1,5 2,6
25 .. KRze 50/45 500 460 5 2,7
3,2 .. KRze 60/45 600 500 15 215

A
(kg/ks)

1,5
1,6
1,8
19
2,1
2,5
2,9
3.2

Koleno 45° s prickou ,, C*

250




KRzs 15/45
KRzs 20/45
KRzs 25/45
KRzs 30/45
KRzs 40/45
KRzs 50/45
KRzs 60/45

150
200
250
300
400
500
600

TVAROVKY
Typ KRzs 45

(mm)

300
330
350
370
420
460
500

TVAROVKY
Typ KRzt 45

(mm

N NN NN NN

(mm)

Koleno vysoké 45°

0

L o o o e e e s e o I

[l

cCOoooOoooogdoge

250

(kg/ks)

ool

2,6

2,8

Sl
3,6

45

0

3 i o s o e o e o s o

]

3 e e e o e e s

250

A
(kg/ks)

KRzt 20/45
KRzt 25/45
KRzt 30/45
KRzt 40/45
KRzt 50/45
KRzt 60/45

200
250
300
400
500
600

330
350
370
420
460
500

NN NN NN

32

3,4

4,1
4,6

[

| I
B Iz

. VLn

]

]
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TVAROVKY
Typ KRz 90

KRz 10/90
KRz 15/90
KRz 20/90
KRz 25/90
KRz 30/90
KRz 40/90
KRz 50/90
KRz 60/90

100
150
200
250
300
400
500
600

190
210
235
250
270

355
395

170
210
255
300
340
420
505
585

310
360
410
460
510
610
710
810

Tvp KRze 90

NN NN N NN

(kg/ks)
1.3
85
1,7
12

2,5
2,9
33

Koleno 90°

KRze 10/90
KRze 15/90
KRze 20/90
KRze 25/90
KRze 30/90
KRze 40/90
KRze 50/90
KRze 60/90

100
150
200
250
300
400
500
600

TVAROVKY
Typ KRzn 90

KRzn 10/90
KRzn 15/90
KRzn 20/90
KRzn 25/90
KRzn 30/90
KRzn 40/90
KRzn 50/90
KRzn 60/90

100
150
200
250
300
400
500
600

(mm)

Cc
(mm)
170
210
255
300
340
420
505
585

I:l Zarové zinkovani I:l lakovani I:l nerez

310
360
410
460

610
710
810

(mm)

1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5

Koleno 90° s prickou ,, C*

NN NN N NN

(kg/ks)
0,9
1,1
1,3
15
1,6
1,9
2,4
2,9

(kg/ks)
1,2
1.4
1,6
1,8

2,4
2,8
3.2

ESE==N=N===]F

oooooooog
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TVAROVKY
Typ KRzs 90

e s s e s o I |

OO0 O0o0ooood

100 25
>4 A
(mm) (kg/ks)
KRzs 15/90 150 210 210 360 2 2,1 ...
KRzs 20/90 200 235 255 410 2 2,4 ...
KRzs 25/90 250 250 300 460 2 2,8 ...
KRzs 30/90 300 270 340 510 2 3,1 ...
KRzs 40/90 400 315 420 610 2 35 ...
KRzs 50/90 500 355 505 710 2 4,1 ...
KRzs 60/90 600 395 585 810 2 4,6 ... '—J

TVAROVKY
Typ KRzt 90

oy s e e e o

Oooooood-d

50,00 50,00

¢ A 25,00
(mm) (kg/ks)

KRzt 20/90 200 235 255 415 2 3 .

KRzt 25/90 250 250 300 465 2 33 .

KRzt 30/90 300 270 340 510 2 35 .

KRzt 40/90 400 315 420 610 2 44 .

KRzt 50/90 500 355 505 715 2 48 .

KRzt 60/90 600 395 585 805 2 54 .

D Z3arové zinkovani D lakovani D nerez




TVAROVKY
Typ TRz

(kg/ks)

TRz 10 100 1100 600 2 30
TRz 15 150 1150 600 2 2 B
TRz 20 200 1200 650 2 s B
TRz 25 250 1250 700 2 s B
TRz 30 300 1300 750 2 s B
TRz 40 400 1400 850 2 53 B
TRz 50 500 1500 950 2 s B
TRz 60 600 1600 1000 2 e« [N
Typ TRze
§ i
>4 A : i |-
(mm) (kg/ks) o

TRze 10 100 1100 600 15 Y | | | J ; Dggmgo I
TRze 15 150 1150 600 15 2o R '
TRze 20 200 1200 650 15 3 === |
TRze 25 250 1250 700 15 33 - y
TRze 30 300 1300 750 15 S | | | EK%’;?;\I:E:KE DDDDDDDD I
TRze 40 400 1400 850 15 37 R |
TRze 50 500 1500 950 15 «+ HBR s
TRze 60 600 1600 1000 15 e | | | <

TVAROVKY T-kus vysoky

100 . 25

(kg/ks)
TRzs 15 150 1150 600 2 s I
TRzs 20 200 1200 650 2 o M
TRzs 25 250 1250 700 2 e | | |
TRzs 30 300 1300 750 2 v | | |
TRzs 40 400 1400 850 2 P | | |
TRzs 50 500 1500 950 2 ss DR
TRzs 60 600 1600 1000 2 s« HER

I:l Zarové zinkovani I:l lakovani I:l nerez




TVAROVKY
Typ TRzt

Coooooooon

(kg/ks)

TRzt 20 200 1200 650 2 8,25
TRzt 25 250 1250 700 2 8,5
TRzt 30 300 1300 750 2 8,8
TRzt 40 400 1400 850 2 9,5
TRzt 50 500 1500 950 2 10,2
TRzt 60 2

TVAROVKY
Tyvp XRz

Obj. kad (ka/ks)

XRz 10 100 1000 1100 2 s B

XRz 15 150 1050 1150 2 53 B
XRz 20 200 1100 1200 2 55 N
XRz 25 250 1150 1250 2 57 B
XRz 30 300 1200 1300 2 o1 N
XRz 40 400 1300 1400 2 s B
XRz 50 500 1400 1500 2 AR | |
XRz 60 600 1500 1600 2 N |

Obj. kod (kg/ks)

XRze 10 100 1000 1100 13 3

XRze 15 150 1050 1150 L5 3.2
XRze 20 200 1100 1200 L5 3,6
XRze 25 250 1150 1250 L5 3,9
XRze 30 300 1200 1300 13 4,5
XRze 40 400 1300 1400 L5 4,9
XRze 50 500 1400 1500 L5 515)
XRze 60 600 1500 1600 L5 59

200

X
Cooooooood
0
0

Cooooooood

&)
o

o

S

] O

[=] o

S @]

=]

50 25

EKONOMICKE
RESENT

05E

Foooooooood
a

>

5
v
ECEEEEEL]
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. Y~:
g

CO0O00000660000000000
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=
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TVAROVKY X-kus vysoky
Typ XRzs

200

uuuuuuuuuu

A
focoooooooo

250

g |Essossesss

O[>

(m:\-) (ktﬁs) t*&
XRzs 15 150 1050 1150 2 7.8 ...
XRzs 20 200 1100 1200 2 8,1 ...
XRzs 25 250 1150 1250 2 84 ...
XRzs 30 300 1200 1300 2 8.8 ...
XRzs 40 400 1300 1400 2 9.4 ...
XRzs 50 500 1400 1500 2 99 ... —
XRzs 60 600 1500 1600 2 10,5 ...

TVAROVKY X-kus t&Zky
Typ XRzt

200

uuuuuuuuuu

A
lboooooooog

3
3 o =
g D u
g o
g o
'\I Il
o )
g o
g B
< 1 5557
250 ¥ 250
\ / |

8 SooEEsss

O[>

50,00 50,00
P A
(mm) (kg/ks) 25,00
XRzt 20 200 1100 1200 2 8,1 .
XRzt 25 250 1150 1250 2 8,4 .
XRzt 30 300 1200 1300 2 8,8 .
XRzt 40 400 1300 1400 2 9,4 .
XRzt 50 500 1400 1500 2 9,9 . |
XRzt 60 600 1500 1600 2 10,5 .
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TVAROVKY Segment oblouku

Typ Soz

de M
(mm) (mm) (kg/ks)

Soz 10 100 min. 350mm 50 2 0,9
Soz15 150  min.350mm 50 2 1 (o O>
Soz 20 200 min. 350mm 50 2 1,1
Soz 25 250 min. 350mm 50 2 1,1 W F
Soz 30 300 min. 350mm 50 2 1,2 ’
Soz 40 400 min. 350mm 50 2 13
Soz 50 500 min. 350mm 50 2 14 .. | = T 5 T 5 - 5 T
min. 350mm 2 16 .. U ]
a O
a O
0 O
. 0 O
0 O
a O
a O
0 O
0 0
-' 1 o [ o [ o 1 e} [
(mm) (mm) (kg/ks) I |

Soze 10 100 min. 350mm 50 1,5 0,7 ...
Soze 15 150 min. 350mm 50 1,5 0,8 ...
Soze 20 200 min. 350mm 50 15 0,9 ===
Soze 25 250 min. 350mm 50 15 0,9 :
Soze 30 300  min. 350mm 50 15 1 ... EK%’\égEAI\II?KE
Soze 40 400 min. 350mm 50 1,5 1,1 ...
Soze 50 500  min. 350mm 50 15 13 ...
Soze 60 600 min.350mm 50 15 P | | |
Typ SOzs  Segment oblouku vysoky

P
(mm) (mm) (kg/ks)

Sozs 15 150 min. 380mm 100 2 1,9 ...
Sozs 20 200 min. 380mm 100 2 2 ...
Sozs 25 250  min. 380mm 100 2 2,1 ...
Sozs 30 300  min. 380mm 100 2 2,3 ...
Sozs 40 400 min. 380mm 100 2 2,4 ...
Sozs 50 500  min. 380mm 100 2 2,5 ...
Sozs 60 600  min. 380mm 100 2 2,6 ...

I:l z3rové zinkovani I:l lakovani I:l nerez




SPOJKY
Typ SRz

Doporuceny spojovaci material:
4 x sada M8

>

(mm) (kg/ks)

2 o1« IR

Obj. kéd

SRz

SPOJKY Spojka vysokd
Typ SRzs

r 1
i\_l\_l\_l\_l\_l\_l\_li

Doporuceny spojovaci material:
4 x sada M8

¢ M
(mm) (kg/ks)

2 e | ||

Obj. kéd

SRzs

SPOJKY Spojka kloubova
Typ SRKz

Doporuceny spojovaci material: 0o oo ©> oo oo |
4 x sada M8

z

Kloubova spojka slouZi k pfipojeni segmentu
oblouku ke kabelové trase nebo k vytvoreni
mirného klesani ¢i stoupani kabelové trasy.

|

@

w «
Obj. kod (mm) (kq/ks)

SRKz 2 035 ...

I:l Zarové zinkovani I:l lakovani I:l nerez




SPOJKY

Typ SRKzs

Doporuceny spojovaci material:
4 x sada M8

Kloubova spojka vysoka slouzi k pripojeni
segmentu oblouku ke kabelové trase
nebo k vytvoreni mirného klesani

¢i stoupani kabelové trasy.

Obj. kad (mm) (kg/ks)

SRKzs 2 0,62 ...

SPOJKY Spojka redukcni
Typ SR

Doporuceny spojovaci material:
4 x sada M8

: >¢

(mm) (mm) (kg/ks)
SR 25 42 25 72 2 S | | |
SR 50 42 50 72 2 S | | |
SR75 42 75 72 2 o+« HNE
SR 100 42 100 72 2 S | | | .
SR 125 42 125 72 2 e | | |
SR 150 42 150 72 2 os NN
SR 200 42 200 72 2 s B
SR 250 a2 250 72 2 o N <
SR 300 a2 300 72 2 oz B
SR 400 42 400 72 2 A | | |
SRs 25 %0 25 100 2 R | | |
SRs 50 90 50 100 2 o3  HNE .
SRs 75 90 75 100 2 ECH || |
SRs 100 90 100 100 2 P | | |
SRs 125 90 125 100 2 os B
SRs 150 90 150 100 2 os7 N
SRs 200 90 200 100 2 s« HNE
SRs 250 % 250 100 2 072 N
SRs 300 90 300 100 2 0,86 === B B
SRs 400 90 400 100 2 1,01 ...
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SPOJKY
Typ SRuz

Doporuceny spojovaci material:
4 x sada M8

Uhlové spojky vytvaii potFebné odboleni tras
v Uhlu 0-90°.

Obj. kéd »¢

(mm) (kg/ks)

SRuz 2

SPOJKY
Typ SRdz

Doporuceny spojovaci material:
4 x sada M8

Obj. kéd

>
(mm) (kg/ks)

SRdz 2 o1 N

SPOJKY
Typ SRzt

Doporuceny spojovaci material:
12 x sada M8

Tézka spojka slouzi ke spojeni tézkych rosta.

Obj. kad G (kg/ks)

SRzt 2 115 B

Spojka uhlova

L1 ]

o [HEH

]

Spojka tézka

100

D zarové zinkovani D lakovani D nerez




s 7o

PRIKLADY MONTAZI/POUZITI STOJIN

Montdz stojiny na svislou sténu

MontdZ stojiny na zavés

ke stropu
i |

MontadZ stojiny do prostoru




Obj. kéd

SVz 03/zz
SVz 06/zz
SVz 08/zz
SVz 10/zz
SVz 12/zz
SVz 15/zz
SVz 20/zz
SVz 25/zz
SVz 30/zz

SVzt 03/zz
SVzt 06/zz
SVzt 08/zz
SVzt 10/zz
Svzt 12/zz
SVzt 15/zz
SVzt 20/zz
SVzt 25/zz
Svzt 30/zz

Vz1
Vz 1,5
Vz2
Vz 25
Vz3
Vz4
Vz 5
Vz 6

NOSNIKY

Typ SVz(t)

U-profil
(mm)

35/25/25/3
35/25/25/3
35/25/25/3
35/25/25/3
35/25/25/3
35/25/25/3
35/25/25/3
35/25/25/3
35/25/25/3
40/30/30/3
40/30/30/3
40/30/30/3
40/30/30/3
40/30/30/3
40/30/30/3
40/30/30/3
40/30/30/3
40/30/30/3

125
150
200
250
300
400
500
600

(kg/ks)

0,5
0,9
1,2
L5
1,8
2,3
31
3,7

0,6
1,1
5
1,9
2,2
2,9
3,7
4,7
56

NOSNIKY

Typ Vz

(kg/ks)

0,21
0,19
0,26
0,33
0,39
0,65
0,8
0,96

D zarové zinkovani D lakovani D nerez

50

Wyloznik

78

DDDDDDDDDDDDDDDDDDDDﬁ

25



NOSNIKY
Typ Vzu

Obj. kod (mLm) (-r:r‘n-) (kg/ks)
Vzu 1 125 2 0,15
Vzu 1,5 150 2 0,17
Vzu 2 200 2 0,22
Vzu 2,5 250 2 0,29
Vzu 3 300 2 0,32
Vzu 4 400 2,5 0,52
Vzu 5 500 2,5 0,65
Vzu 6 600 2,5 0,77

Obj. kéd

L

NOSNIKY
Typ Vzo

WlozZnik uzky

(mm) (mm) (kg/ks)
Vzo 1/zz 125 2 0,29 . 7D 72
Vzo0 1,5/zz 150 2 0,27 .
Vzo 2/zz 200 2 0.4 . é N —
Vz0 2,5/zz 250 2 0,46 .
Vzo 3/zz 300 2 0,52 .
Vzo 4/zz 400 2,5 0,8 .
Vzo 5/2z 500 25 0,98 . El=I=I= === === E=E=E=R=R=R=R=R=0"5] RT
Vz0 6/2z 600 25 1,13 . EﬁH '

NOSNIKY Za&vésnd podpéra

Typ ZP

Vsechny velikosti zavésnych podpér lze
kombinovat se zavitovou ty¢i M8 i M10.
Standardné se zavésna podpéra dodava
galvanicky zinkovana.

RS o e Gk

ZP 1/gz 150  35/25/25/3 026 B

7P 1,5/q2 200  35/25/25/3 034 B

2P 2/qz 250  35/25/25/3 042 B i J
ZP 2,5/qz 300  35/25/25/3 0,49 B

ZP 3/gz 350  35/25/25/3 057 B . . ‘
2P 4/qz 450  35/25/25/3 072 B . i
2P 5/qz 550  35/25/25/3 0,88 B OOoOO0O0OuoOoOooooo
ZP 6/qz 650  35/25/25/3 1,03 B e —
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Obj. kéd
TD 8 0,12
TD 10 0,11

2x sada M8

NOSNIKY
Typ TD

A
(kg/ks) (ka/ks)

ozs [N
H

0,34

NOSNIKY
Typ KNz

Doporuceny spojovaci material:

D

Trapézovy drzdk

Konzola ndsténna

A
(kg/ks)

KNz 1 200
KNz 1,5 250
KNz 2 300
KNz 2,5 350
KNz 3 400
KNz 4 500
KNz 5 600
KNz 6 700

Doporuceny spojovaci material:

2x sada M8

470

NOSNIKY
Typ KNBz

150
200
250
300
350
450
550
650

(mm)

A
(kg/ks)

KNBz 2/zz 215
KNBz 2,5/zz 265
KNBz 3/zz 315
KNBz 4/zz 415
KNBz 5/zz 515
KNBz 6/zz 615

170
220
270
370
470
570

(mm)
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
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1,02
1,17
1,49
1,83
2,19
2,6

0,48
0,57
0,65
0,73
0,84
1,02
1,16
1,35

I —

[ -

Konzola ndasténna bocni

[ —f=




NOSNIKY = Konzola svisld jednoduchd

Typ KSJz(t)

Konzola svisla slouZi k montdzZi stojiny pod strop
nebo do podlahy.

Stojina se ke konzole upeviiuje pomoci podlozky
Pz a sadou M10x50 (Sestihran).

Q//
]
)

C
(mm) (kg/ks)
KSJz/zz 24 27 105 0,44
KSJzt/zz 29 32 110 0,46

NOSNIKY Konzola svisld dvojitd
Typ KSDz(t)

Konzola svisla slouZi k montazi stojiny pod strop
nebo do podlahy.

Stojina se ke konzole upeviuje pomoci podloZzky
Pz a sadou M10x80 (Sestihran).

Cc
(mm) (kg/ks)

KSDz/zz 48 27 105 0,57
KSDzt/zz 58 32 110 0,67

NOSNIKY Hdk zAvésny

Typ Hz

Uchyceni ke stojing: M\_\ﬂ .
Sada M8x16 (3estihran) =
Hak zavésny slouzi k ukladani
kabell a svazku.

>
(mm) (kg/ks)

Hz 5/2z 50 83 4 oz M
Hz 8/2z 80 110 4 0,24
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OSTATNI PRISLUSENSTV/
Typ V

Obj. kéd

V1o
V15
V20
V25
V30
V 40
V 50
V 60

L
(mm)
100
150
200
250
300
400
500
600

(mm)

L R S R R

(kg/ks)
2
2,7
3,6
4,4
52
6,7
8,3
9,9

OSTATNI PRISLUSENSTVI
Typ Uv

Obj. kéd

uv s0
uv 100

(mm)

15
15

A
(kg/ks)

0,01
0,05

Poznamka

Bocnice, v.50mm ..
_

Bocnice, v.100mm
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OSTATNI PRISLUSENSTV/

Typ PoZ

V nerezovém provedeni je standardni )
délka prepazky 2m.

"y A
Obj. kod (kg/ks)

Poz 2,7 ...

OSTATNI PRISLUSENSTVI Konzolka pdskovd
Typ KPSz
| z
KP3z/zz 3 0,11 ..

A el >¢ A
Obj. kod (mm) (kg/ks)
3

KP3z 2/zz 0,11 ..

OSTATNI PRISLUSENSTVI = Konzolka mald svazkovaci
Typ Kms

" A
Obj. kad (ka/ks)
Kms 0,09 [ ¢
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OSTATNI PRISLUSENSTV/ Pojistka
Typ PVz

A

Obj. kod (kg/ks)

PVz 0,008 ...

OSTATNI PRISLUSENSTV/ Piichytka
Typ PRz

Doporuceny spojovaci material:
sada M6x16

A

Obj. kod (ka/ks)

PRz 0,011 ...

OSTATNI PRISLUSENSTVI Podlozka
Typ Pz

. a
Obj. kod (kg/ks)
Pz/2z ooss [l
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OSTATNI PRISLUSENSTVI Propojka pasovd
Typ Pp

Propojka pasova je urcena k zesileni
bocniho profilu dilcd KRz, TRz, XRz,

kde je snizen prafez nastiizenim ramen.
Pro montaz se upravi na potiebnou délku
zastfizenim a odvrtanim dalSich dvou
otvor( 9mm.

K >4
Obj. kéd om ka/ks)

Pp 1 oe

22,5 15 10 15

35
9

OSTATNI PRISLUSENSTV/

Tvp NR

Materiadl: mékZené PVC
Odolnost: 120°, proti kyselinam,
zasadam, benzinu, solim.

"y A
Obj. kod (kg/ks)
NRL 0,006
NRp 0,006
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SPOJOVACI A KOTEVNI MATERIAL

Objednaci kod
ZINEK

11001

11002

11003

11004

12001

12002

12003

12004

12005

12006

12007

12008

12009

12010

13001

13002

13003

13004

13005

13006

13007

13008

13009

Objednaci kad
NEREZ

21001

21002

21003

21004

22002

22003

22005

22007

22009

23007

NAZEV

Sroub vratovy M6x16

podloZka pérova M6

podlozka plocha M6

Matice M6

Sroub vratovy M8x16 se snizenym Ctyrhranem

Sroub Sestihran M8x16

podlozka plocha M8

>y

podlozka véjifova M8

podlozka velkoplosna M8

matice M8

matice limcova M8

matice prodluZovaci M8

zavitova ty¢ M8/1m

HmoZdinka naraZeci M8x30

Sroub vratovy M10x50

Sroub Sestihran M10x50

Sroub Sestihran M10x80

podlozka plocha M10

matice M10

matice prodluZovaci M10

zavitova ty¢ M10/1m

HmoZdinka narazeci M10x40

Kotva privlakova M10x90




Za podjezdem 351, 664 08 Blazovice
Ceska republika

e-mail: info@besplast.cz
www.besplast.cz




